
郑州耐都热陶瓷有限公司年产 2.6万吨耐火材料扩建项目

环境影响评价文件的公示
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1、废水。项目营运期北厂区和南厂区环保设施脱硫废水、湿电除尘

设施废水、运输车辆冲洗废水分别经沉淀池处理后，循环使用；食堂

废水经隔油池处理后，同生活废水进入化粪池处理，化粪池污泥定期

由吸粪车抽走，综合利用不外排。

项目运营期无废水外排，不会对周围水环境产生不良影响。

废气。项目北厂区废气主要为破粉碎、混料工段粉尘以及窑炉烧结废

气：将现有工程 TA007滤筒除尘器升级改造为覆膜滤料袋式除尘器，

原料制备（破粉碎）、物料进仓、混合搅拌产生的粉尘经收集通过现

有 6套（TA001~TA006）滤筒除尘器处理后再引入提升改造后的 1套

（TA007）覆膜滤料袋式除尘器处理，处理后经现有 1根 20m高的排

气筒（DA001）排放；将现有工程“SNCR脱硝+双碱法脱硫+湿电除

尘”设施升级改造为“SCR脱硝+石灰-石膏法脱硫+湿电除尘”设施，

本次北厂区扩建梭式窑烧结废气与厂区现有隧道窑烧结废气共用升

级改造后的 1套（TA008）“SCR脱硝+石灰-石膏法脱硫+湿电除尘”

处理+1根 20m（DA002）排气筒排放。

项目南厂区废气主要为破粉碎、混料工段粉尘以及窑炉烧结废气和食

堂油烟：料制备（破粉碎）、物料进仓、混合搅拌产生的粉尘经收集

/



配套环保设

备。

后分别经配置 4套（TA009~TA012）覆膜滤料袋式除尘器处理后通过

1根 20m高的排气筒（DA003）排放；新建隧道窑烧结废气：配套新

建 1套（TA013）“SCR脱硝+石灰石-石膏法脱硫+湿电除尘”+1根

20m高的（DA004）排气筒排放；食堂油烟经油烟净化器处理后经专

用烟道引至房顶达标排放。因此项目产生的废气对周围大气影响较

小。

3、噪声。本次扩建工程产生的噪声经厂房隔声、基础减振，破碎机

置于封闭地下、风机加装消声器等措施后，项目北厂区和南厂区四周

厂界噪声预测值可满足《工业企业厂界环境噪声排放标准》

（GB12348-2008）2类标准（昼间 60dB（A）、夜间 50dB（A））要求。

4、固废。营运期北厂区和南厂区产生的固体废物主要为一般工业固

体废物：环保设施脱硫石膏、废包装袋；危险废物：废脱硝催化剂、

废机油、废机油桶；化粪池污泥和生活垃圾等。

北厂区依托现有 1座 30m2的固废暂存间暂存废包装材料和废脱硫石

膏，废包装材料经暂存后定期外售至废品回购站，废脱硫石膏经暂存

后定期外售至水泥厂综合利用；依托现有 1座 10m2危废暂存间用于

暂存废脱硝催化剂、废机油和废机油桶，经暂存后定期委托有处理资

质处理的单位进行处理；化粪池污泥定期用吸粪车抽走，综合利用不

外排；职工生活垃圾经收集后定期交由环卫部门拉走统一处理处置。

南厂区新建 1座 30m2的固废暂存间和 1座 10m2危废暂存间，分别

用于暂存运营期产生的一般固体废物和危险废物；化粪池污泥定期用

吸粪车抽走，综合利用不外排；职工生活垃圾经收集后定期交由环卫

部门拉走统一处理处置。



项目营运期产生的固体废物均可以得到合理妥善处置，不会对周围环

境造成二次污染。


